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Manual de Instalacdo e Manutencao para Unidades Hidraulicas

Introducao

Este manual contém descri¢es de instalagcao e manutencao
da Unidade Hidraulica fabricada pela Parker Hannifin.
Qualquer informacg&o adicional pode ser obtida da Parker,
tendo como referéncia as informagdes contidas na etiqueta
existente no reservatorio da Unidade Hidraulica.

1. Localizagéo

O local adequado de instalagdo e funcionamento da unidade
hidraulica contribui para a sua operagéo normal.

Sempre que possivel, deve ser instalada em local coberto,
arejado, limpo, seco, num ambiente com o minimo de impu-
rezas suspensas no ar, e afastado de irradiacdo de calor.
Com isso a unidade hidraulica tem uma boa troca de calor
com o ambiente e pouca possibilidade de contaminag&o do
reservatorio através do filtro de ar (respiro do reservatorio).
As tampas do reservatorio devem estar bem vedadas e os
filtros de ar bem fixos.

Se a unidade hidraulica for trabalhar num ambiente agressivo,
essas condi¢cdes devem ser evidenciadas durante o projeto
para avaliar a necessidade de instalacdo de trocadores de
calor, sistema de abastecimento de 6leo através de filtros
absolutos, filtro de ar de maior vazao, reservatério de maior
dimensao para proporcionar uma melhor troca de calor com
0 ambiente, pintura apropriada, etc.

2. Limpeza

Os equipamentos hidraulicos trabalham com elevadas
pressdes, velocidades consideraveis, e alta sensibilidade.
Necessitam, portanto, de inspecéo continua do desempenho
e do estado de conservacao, além de ser obrigatéria a
limpeza.

A limpeza do local de instalagao do sistema hidraulico é fun-
damental para um bom funcionamento. Isso reduz a pos-
sibilidade de contaminacao ambiental, eliminando as impure-
zas que penetrariam no sistema hidraulico.

Como parte integrante, a limpeza deve ser estendida e prati-
cada nas oficinas, areas de montagem, manutencéo e tes-
tes. Estas areas devem estar bem separadas dos locais cujas
atividades envolvam servicos de soldagem, pintura e ambien-
tes com acumulo de poeira, agua, vapor, etc.

Portanto, para garantir uma boa instalagédo, inspecao e
manutencao, é necessario dar uma atencao especial a lim-
peza do equipamento e da area onde sera efetuada a
instalacdo. Todos os componentes devem estar pro-
tegidos e isolados, e devera ser mantida essa condi¢do

até o momento da montagem final . Qualquer impureza que
venha a contaminar o circuito hidraulico resultara em desar-
ranjos prejudiciais.

3. Montagem e Interligacao

A tubulagéo deve ser bem encaminhada e ter boa localizacao,
para facilitar o acesso aos pontos de regulagem e controle,
bem como facilitar a manutencgéo e evitar acidentes.

A interligacao é feita utilizando-se tubos de aco sem costura,
mangueiras de alta pressdo e conexdes, com dimensiona-
mento compativel com a vazao e pressao do sistema hidrauli-
co.

Numa instalac@o convencional, costumam-se utilizar tubos
e conexdes com anilha progressiva tipo Parker EO até 38
mm de diametro externo. A partir dessa medida é recomen-
dado o uso de tubos, conexdes forjadas e flanges para solda.
Na montagem, a tubula¢éo ndo pode estar tensionada. Deve-
se evitar também a utilizacéo de cotovelos e curvas bruscas
ao longo da tubulacéo.

Para tubulacdes longas, é recomendada a utilizacao de braca-
deiras de material plastico como suporte (clamping).

Deve ser dada atencao especial a limpeza interna da tubu-
lacao para que sejam removidos todos os indicios de conta-
minantes, como os cavacos formados apos operagao de corte
de tubos. Numa eventual oxidac&o interna, o tubo deve ser
decapado e lavado com querosene.

No caso de tubulacédo soldada ou curvada a quente, a tubu-
lacéo devera ser decapada, neutralizada e lavada com quero-
sene para a completa remocao das carepas de solda.

4. Contaminacéo

Todo e qualquer tipo de contaminacéo devera ser evitado e
combatido. Geralmente a formagéo de contaminantes ocorre
da seguinte forma:

« Incorporados nos processos de fabrica¢cdo dos componentes;

* Incorporados durante a montagem do sistema;

* Incorporados no fluido hidraulico ou durante o abastecimento;

« Introduzidos durante a manutenc¢éo, cada vez que o circuito
é aberto;

» Entram pelo filtro de ar;

» Contaminantes resultantes da degradacéo dos componentes.

Contaminagdo em sistemas hidraulicos causa em geral:
desgastes, emperramentos e obstrugdo de orificios. Com isso
0 sistema tem um desempenho insatisfatério, perda de
poténcia, operacao irregular, controles com capacidade redu-
zida, choques hidraulicos com aumento e queda de pressao,
vazamentos internos, elevacéo da temperatura, riscos de aci-
dentes, provocam vazamentos e até o sucateamento dos
componentes.

Um contaminante circulando num circuito hidraulico resulta
em desgaste de um componente.

Esse desgaste gera novos contaminantes que, em contato
com 0s outros componentes, provocam uma “reagdo em ca-
deia” na formacdo de novos pontos de contaminag¢do no
circuito hidraulico.

O custo de ignorar a limpeza e a contaminacéo do sistema
hidraulico € muito grande em termos de manutencéo,
substituicéo e reposigdo de componentes, tempo de parada
e perda de produgéo.

5. Instalacéo Elétrica

Verificar se a tensdo e corrente de acionamento do motor
elétrico e dos componentes elétricos do sistema hidraulico
estao corretas e de acordo com a tensao e correntes disponi-
veis no local da instalagdo. Para tanto, verificar as informa-
¢Oes contidas nas etiquetas dos produtos do sistema hidraulico.
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6. Abastecimento

No sistema hidraulico o 6leo é o meio de transmissdo de
energia e ao mesmo tempo lubrificante de todos os compo-
nentes. Utilizar sempre 6leo recomendado e de boa qualida-
de, e ndo misturar diferentes marcas.

Antes de abastecer a unidade hidraulica, limpar externamente
o reservatorio e certificar-se se 0 mesmo esta limpo interna-
mente.

Para abastecer, utilizar o bocal de enchimento ou o filtro de
abastecimento. Todos 0s meios utilizados para abastecer o
reservatdrio devem estar muito limpos. Para abastecer o
reservatorio, utilizar a unidade de transferéncia e filtragem
de 6leo Parker modelo Guardian®. O abastecimento devera
ser feito até o nivel maximo.

7.Colocando em funcionamento

Verificar antes da partida inicial:

» Aperto dos parafusos e conexdes;

« Valvulas de bloqueio, se estdo abertas ou fechadas, de acor-
do com a necessidade para teste/operagao do circuito (a val-
vula de blogueio da linha de suc¢éo da bomba, quando exis-
tir, devera estar aberta);

« As valvulas de controle de pressdo devem estar ajustadas
na regulagem minima;

» Reservatorio abastecido com 6leo especificado e no nivel
correto;

* Os acumuladores de presséo, quando existirem, devem ser
pressurizados com nitrogénio (N?), conforme especificagbes
do fabricante;

Nunca usar oxigénio para preencher acumuladores

« Verificar alinhamento e nivelamento do conjunto motor-
bomba, bem como de todos os conjuntos moveis;

 Girar 0 conjunto motor-bomba manualmente (deve estar
suave com resisténcia constante).

InstrugOes para partida das bombas:
A) Bombas de deslocamento fixo:

« Ligar e desligar o motor elétrico rapidamente, sem atingir a
rotacdo plena, para verificar se o sentido de rotacdo esta
correto. Ha uma seta no conjunto motor-bomba indicando
o0 sentido correto.

» Repetir a operacao algumas vezes, com o sentido de rota-
¢do correto, até certificar-se que a bomba esteja succio
nando 6leo normalmente (ruido normal - continuo e sem
“estalos”);

» Regular a presséo da bomba entre 15 e 20kgf/cm2 e manté-
la durante um periodo de 15 a 20 minutos.

B) Bombas de deslocamento variavel:

* A bomba deve ter a sua carcaga preenchida com 6leo atra-
vés das tomadas de dreno, sucgao ou do orificio proprio pa-
ra enchimento existente em alguns modelos;

Toda a vazdo da bomba deve ser descarregada direta-
mente para o reservatorio.

« Ligar e desligar o motor elétrico rapidamente, sem atingir a
rotacdo plena, para verificar se o sentido de rotacao esta
correto. Ha uma seta no conjunto motor-bomba indicando
0 sentido correto;

* Repetir a operacéo algumas vezes, com o sentido de rota-
¢do correto, até que o ar existente no interior da bomba se-
ja expulso totalmente;

* Regular a pressdo da bomba entre 15 e 20kgf/cm2 e manté-
la durante um periodo de 15 a 20 minutos.

8. Desaeracdo do Sistema Hidraulico

Antes de operar o sistema hidraulico com plena carga, todo
o ar do cicuito deve ser removido na menor presséo possi-
vel.

Devem-se acionar todos os atuadores um a um e efetuar a
sangria de ar. Se no circuito ndo existirem valvulas ou toma-
das para sangria, soltar levemente as conexdes para expulsar
0 ar existente na tubulacgéo.

Atencdo: Durante esse procedimento, observar a vari-
acao do nivel de 6leo do reservatdrio. Nunca operar abai-

x0 do nivel minimo.

Com o sistema hidraulico funcionando, aumentar a pressédo
gradativamente, sempre verificando todo o circuito quanto a
possiveis vazamentos nas conexdes.

Se houver a necessidade de apertar ou afrouxar as cone-
x0es, deve-se aliviar a pressado e desligar o sistema.

No caso de sistema com acumuladores de pressao, deve-se
despressurizar e drenar o(s) mesmo(s) antes de efetuar o
Servigo.

9. Filtragem

As pecas que constituem os componentes hidraulicos sao
fabricadas com ajustes de alta precisdo, sendo que muitas
superficies sdo submetidas a um acabamento de lapidacéo
com folgas em torno de 0,5 um a 15 pm.

As particulas contaminantes iguais ou maiores que a
espessura das folgas produzem desgastes nas superficies
em contato. Para proteger os componentes hidraulicos dos
desgastes, estas particulas devem ser removidas do circuito
hidraulico através da filtragem.

Os filtros devem ser adequados, para reduzir os conta-
minantes solidos em quantidades e dimensdes que nao com-
prometam o sistema hidraulico.

Os itens limpeza e contaminacdo devem ser observados
para evitar a sobrecarga desnecessaria de contaminagéo no
elemento do filtro. Uma filtragem eficiente e adequada no
sistema hidraulico garante uma operagao normal.
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10. Vazamento

Os sistemas hidraulicos ndo devem apresentar vazamentos
externos. A maioria desses vazamentos ocorre devido as con-
digbes de servigo que apresentam choques e vibrac¢des, tem-
peratura elevada, desgaste das vedacgdes, incompatibilidade
do elastdbmero com o fluido e temperatura. Podem também
ocorrer, se causados por falhas de montagem e manutencao.
Se o sistema apresenta vazamentos, além de ser necessaria
a correcao, devem ser observados os seguintes itens:

« Suportes e bracadeiras montados ao longo da tubulacéo;

A tubulagdo ndo deve estar tensionada;

* Bombas, motores e atuadores devem estar alinhados e nive-
lados para evitar esforcos radiais;

« Sistemas com regulagem correta;

« Temperatura de trabalho deve estar normal;

« Grau de contaminacgédo dentro do padrdo do equipamento;

« Sangria/purga de ar do circuito hidraulico;

« Superficies de montagem paralelas e limpas;

« Conexdes limpas e em boas condicgbes;

11. Inspecéo e Manutencao

Um sistema bem instalado e regulado tera um funcionamento
normal e sem falhas. Esta condi¢&o e uma vida util longa po-
derdo ser obtidas aplicando-se os principios basicos de uma
boa inspecdo e manutengéo que qualquer maquina de pre-
cisdo requer.

O plano basico de manutengéo é composto de algumas ope-
racdes fundamentais que precisam ser efetivamente execu-
tadas com regularidade:

 Limpeza externa: mensal
Limpar toda a instalac&o hidraulica. Com isso é possivel ver
e corrigir pontos de vazamentos, além de evitar a contamina-
¢ao do sistema;

« Filtro de ar: bimestral
Trocar filtro de ar (respiro do reservatério);

« Filtro de 6leo (sucgao, retorno e pressao)
Elemento de malha metdlica: limpar com querosene;
Elemento de fibra sintética ou papel: durante o primeiro més
de operacéo trocar semanalmente. Apos esse periodo tro-

Hydraulics

car mensalmente ou quando o elemento filtrante apresentar-
e “saturado”. Opcionalmente os filtros séo fornecidos com
indicadores oOpticos ou elétricos de saturacéo, que indicam
0 momento adequado para efetuar a substituicéo.
Os periodos de limpeza ou troca dos elementos filtrantes
sdo considerados por uma referéncia média observada
na pratica.
Entretanto, podem variar de acordo com a condi¢cdo
ambiente do local e o regime de servi¢o do equipamento.
Em ambientes normais com poucas impurezas suspensas
no ar o periodo de troca pode ser aumentado. Em ambientes
agressivos, com muitas impurezas suspensas no ar poluido,
o periodo deve ser reduzido.
Verificar o nivel de 6leo constantemente e nunca operar o
equipamento abaixo do nivel minimo;

» Temperatura do 6éleo: diario
Verificar se esta dentro do padréo de operacéo do equipamento;

* Presséo do sistema: diario
Verificar se esta dentro do padrédo nos diversos pontos de
regulagem do sistema hidraulico;

« Ruido e vibracgéo: diario
Qualquer ruido ou vibragdo anormal, verificar a causa;

« Andlise do 6leo: trimestral
Analisar as propriedades fisico-quimicas e o grau de conta-
minacao. Utilizar o contador de particulas Parker PLC2000.

« Componentes hidraulicos: bombas, valvulas, atuadores.
E dificil estabelecer a vida média para troca desses compo-
nentes. Para uma avaliagdo segura deve ser tratado caso
a caso, através de um plano de inspecéao e testes para ve-
rificar se 0 desempenho do componente atende as neces-
sidades operacionais.
Qualquer variagéo de temperatura, pressao, ruido, vibracao,
nivel de dleo sdo sintomas de anornﬁggﬁ)%ad(gugugﬁ\é%d%er
eliminada através de uma analise técnica do esquema hidra-
ulico, descrigdo operacional, fungao e operacéo de cada com-
ponente do circuito hidraulico.
Em geral, cumprindo-se rigorosamente todos os itens descri-
tos, tomando a méxima precaucao no sentido de evitar a
contaminacgéo do sistema, mantendo uma filtragem eficiente
e com o sistema bem regulado, teremos a performance dese-
jada do equipamento e o0 aumento de sua vida Util.
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