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TUBO DE EVA EXTRA FLEXIVEL

MATERIAL
e EVA (Etileno com 9% de Acetato de Vinila (Etilvinilacetato))

APLICACOES

¢ Linhas para condugdo de gases e liquidos.
¢ Laboratdrios.
¢ Linhas onde seja necessario o controle visual do fluido.
o Industrias quimica, de papel e celulose, entre outras.
e Linhas que necessitam movimento e menor raio de curvatura.
CARACTERISTICAS
e Temperatura de trabalho: -60 °C a 60 °C.
e Pressdo de trabalho: vide tabelas (fator de seguranca recomendado 4-1).
¢ Alta transparéncia e brilho (branco leitoso).
e Maledveis (alta flexibilidade).
CODIFICAGAO
Tubos em polegadas
44 EVA (NT) R
Diametro externo Material do tubo Cor do tubo Unidade de fornecimento
do tubo (D.E.) EVA _[Etilvinilacetato NT __ |Natural R [Rolo
22 1/8 * Lances maiores sob consulta
33 3/16
44 1/4
55 5/16
66 3/8
88 1/2
Tubos milimétricos

M 6 /4 EVA (NT) R

Diametro externo| | Diametro interno
do tubo (D.E.) do tubo (D.E.)
(mm) (mm)
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CONDUCAO DE FLUIDOS PARA CONSUMO HUMANO

A utilizacdo de tubos para conducado de fluidos para consumo humano esta regulamentada pelo Ministério da Saude.
Outros 6rgaos e entidades correlatas podem exigir regras para este fim. Sendo assim, os tubos produzidos pela Detroit

nao podem ser utilizados para este fim.

DADOS TECNICOS
Tubos em polegadas
Diametro | Espessura Raio Pressdo | Pressao .
. ar s - Comprimento
Cédigo externo | nominal |minimo de|maxima de| minima de do rolo Peso

(D.E.) | de parede| curvatura| trabalho | ruptura

(pol) (mm) (mm) (psi) (psi) (m) (g/m)
44EVA(NT)R 1/4 1,02 20,0 66 265 160 17,0
66EVA(NT)R 3/8 1,57 27,0 53 210 160 37,0
88EVA(NT)R 1/2 1,57 50,0 40 160 80 51,0

GRAFICO PRESSAO MINIMA DE RUPTURA X TEMPERATURA DE TRABALHO

Devera sempre ser considerado para efeito de calculo da pressdo maxima de trabalho de um tubo 1/4 da pressao
minima de ruptura indicada no grafico e nas tabelas anteriores (fator de seguranga 4-1).

O grdfico abaixo deve ser utilizado apenas como referéncia na escolha do tubo, pois outros fatores como fluido de
trabalho, golpes na linha, etc podem afetar estes valores.

Ruptura x Temperatura - EVA
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Pressdao minima de ruptura (psig)

\

—

50

0 f
75 (23,9) 100 (37,8) 125 (51,7)
Temperatura °F (°C)

140 (60,0)

A pressdao maxima de trabalho devera ser 1/4 da pressdao minima de ruptura.

Todas as informagGes constantes neste catdlogo sdo passiveis de
alteragBes sem prévio aviso.
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MODO DE FORNECIMENTO

Os tubos de EVA sdo fornecidos em modernas caixas de papelao totalmente
fechadas, protegendo dessa maneira o tubo contra pd e outros materiais estranhos
que podem contaminar o sistema.

Veja abaixo como proceder para retirar o tubo da caixa:

Passo 1 Passo 2

Empurre e destaque o disco que se Puxe manualmente as fitas plasticas

encontra previamente picotado na de seguranga. (ndo é necessaria a

superficie superior da caixa. utilizacdo de ferramentas cortantes,
pois as fitas ja estdo previamente
cortadas.)

Passo 3
Puxe o tubo pela abertura.

Observacao

Os tubos de bitola acima de 1/2" D.E. ou 10 mm D.E., devido seu grande raio de curvatura, serao fornecidos em
bobinas amaradas e dentro de sacos plasticos.

Todas as informagGes constantes neste catalogo sdo passiveis de
alteragGes sem prévio aviso.
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Tabela de Resisténcia Quimica

1 - Tubo de Polietileno
2 - Tubo de Polipropileno
3 - Tubo de Nylon 12
4 - Tubo de PVC Flexivel
5 - Tubo de EVA Flexivel

A - Excelente - Pouca ou nenhuma expans&o ou amolecimento

B - Bom - Expans&o ou amolecimento moderado

C - Regular - Aplicagao condicionada a certas condigdes de servigos
D - Insatisfatério - Nao recomendado

NT - N&o testado

- Condigdes de teste: 23°C

* Esta lista deve ser considerada como um guia. Cada aplicagé@o deve ser testada antes de seu uso em sistemas comerciais. Temperaturas elevadas terdo menor resisténcia quimica.

5
Acetaldeido B-C Carbonato de sddio Metanol
Acetato de amilo C Cerveja Nitrato de Aménio
Acetato de amonio A Chucrute Nitrato de Prata
Acetato de butila C-D Cianeto de sodlo Nitrato de sédio
Acetato de chumbo A Ciclohenanona Nitrobenzeno
Acetato de etila A Ciclohesanol Oleo de cereal
Acetileno A Clorato de potassio Oleo de germe de algoddo
Acetofenona B-C Clorato de sddlo Oleo de linhaga
Acetona B-C Cloreto de aluminio Oleo de maquina
Acido acético 20% A Cloreto amilo Oleo de petréleo
Acido acético 50% D Cloreto de amonio Oleo de petréleo (refinado)
Acido acético puro D Cloreto de enxofre Oleos vegetais
Acido benzéico A Cloreto férrico Oxido de enxofre
Acido bérico A Cloreto ferroso Oxidos de Nitrogénio
Acido cianidrico A Cloreto de magnésio Oxigénio (gas)
Acido citrico A Cloreto de mercurio Perborato de sédio
Acido cloridrico 30% A Cloreto de metilene Peroxido de Hidrogénio
Acido cloridrico 50% A Cloreto de niquel Piridina
Acido cloridrico (diluido) C Cloreto de potassio Propano
Acido cromico B-C Cloreto de sodio Resina ou Breu

Acido estedrico

Cloreto de zinco

Sais de bario

Acido fluoridrico 38-40% Cloro Sais de célcio
Acido fluoridrico 50% Cloroformio Sais de cobre
Acido férmico Cola Sais de manganés
Acido fosférico 25% Creosoto Sais de niquel
Acido fosférico 25 a 50% Dicloroetileno Silicato de sédio
Acido fosférico 50 a 85% Dioxane Solugdes de sabao

Acido latico

Di6xido de carbono

Solventes Acéticos

Acido maleico

Dioxido de carbono (seco)

Suco de Cenoura

Acido nitrico 10%

Dioxido de carbono (Umido)

Sulfato de aluminio

Acido nitrico 10 50%

Diéxido de enxofre

Sulfato de aménio

Acido nitrico 50% Enxofre Sulfato de cobre
Acido olgico Eter's Sulfato Férrico
Acido oxalico Etilenol Glicol Sulfato ferroso
Acido palmitico Fenol Sulfato de magnésio

Acido perclérico

Fluido hldraulico

Sulfato de niquel

Acido picrico

Fluido hidraulico (esistente ao fogo)

Sulfato de potassio

Acido sucinico

Fluoreto de hidrogénio

Sulfato de sédio

Acido sulfidrico 10%

Formaldeido

Sulfato de zinco

Acido sulfidrico 10 a 75%

Fosfato de aménia

Sulfeto de hidrogénio

Acido sulfidrico 75 a 98%

Fosfato de sddio

Sulfeto de sédlo
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Acido sulfuroso Freon Sulfito de sédlo

Acido tanico Ftalato Dibutilico Tetracloreto de Carbono
Acido tartérico Furfurol Tetrahidrofurano

Acidos nitrosos Gas do Coque de forno B-C Tetralina

Agua de bromo saturada Gas Natural Tiofene

Agua doce Gasolina Tiosulfato de sédlo (hipo)
Agua do mar Gelatina Toluol

Aguarras Glicerina Tomate

Alcatréo Glucose Tricloroetileno

Alcool Gomalaca Uréia

Alcool amilico Hidrogénio Verniz

Alcool etilico Hidréxido de Aménio Vinagre

Alumens Hidréxido de Magnésio Vinho

Aménia (gas liquido)

Hidréxido de Potassio

Xarope (karo)

Anilina

Hidroxido de sédio

Xarope de chocolale
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Ar Hipocloreto de sédio Xilol
Asfalto Hipoclorito de célcio Whisky
Azeite de oliva lodeto de potassio

Benzaldeido lodo (em alcool)

Benzeno ou 8enzol Isopropanol

Bicarbonato de sédio Laca e solventes

Bisulfato de sddlo Leite

Bisulfito de calcio Licor de agucar de beterraba NT

Bisulfito de sddio Licor de sulfato NT

Borato de sodio Maionese A

Borax Manteiga A

Brandy Melago A

Butano Melago de cana de agucar NT

Carbonato de aménia Mercurio A

Carbonato de potéssio Metafosfito de sédio NT
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